MANUAL DE FERRAMENTAS

PARA POSICIONAR EM SINCRONISMO
OS MOTORES RENAULT 1.8 8V 603




Particularidades do procedimento

As principais particularidades do procedimento
de troca da correia dentada dessesveiculos sio:

Procedimento para verificagdodo
sinicronismoda correia dentada

A polia do eixo comando de valvulase a
engrenagem do virabrequim sao
chavetadas.Issofacilita o sincronismo e a
troca da correia.

Um dos principais pontos de sustentacae
do motor estana capa de protecao superior
da correia. Por issq para se retirar a correia
ou qualquer um de seusrolamentos ou
engrenagens, deve-se apoiar o motor
(conforme explicaremos nos itens a seguir).

O tensionador da correia ndo possui
referéncias para tensionamento. Por issq a
correia deve ser tensionada pelo método
pratico de tensionamento (vide item
tensionamento da correia dentada).

Retire as quatro velas de ignigéo

Retire a tampa do sensorde fasg localizédo na
extremidade oposta a polia do eixo comando de
valvulas (figura 1);

Retire a capa plastica de protecéo do suporte do
motor (figura 1);

Gire manualmente o motor até que a marca
existente na polia do eixo comando alinhe-se com
a referéncia fixa existente na traseira da capa
superior da correia (figura 3). Atencao ! Em muitos
veiculos observou-se que ndo ha a referéncia fixa
na capa da correia. Nessecasq a fasagem do eixo
comando pode ser conferida através da posigéo
relativa entre o disco giratério do sensorde fasee
sua capa plastica traseira (figura 2);

Observe se nessacondicao, o primeiro cilindro
encontra-se no ponto morto superior PMS no final
da fase de compressaa Para verificar o PMSinsira,
por exemplo, um relégio comparador no orificio da
vela do primeiro cilindro.

Com o primeiro cilindro em PMS,remova o bujao
para posicionamento da ferramenta indicadora de
ponto morto superior PMSe instale-a (figura 4).

Para verificar o perfeito encaixe da ferramenta de

Vista geral da
corria dentada

Polia do eixo comando
de vélvulas (chaetada)

Tensionador

Rolamento auxiliar

Rolamento auxiliar

Engrenagem do virabequim
(chavetada)

PMS,dé um pequeno giro manual no motor para
tras (no sentido contrario ao de rotacéo) e
posteriormente gire-o para frente (no sentido de
rotacdo) até que o movimento do virabrequim
seja bloqueado pela ferramenta;

Com o primeiro cilindro bloqueado no PMS
(figura 4) o eixo comando de valvulas deve estar
no ponto correto de fasagem (figuras 2 e 3).

Ca:sosejaverificado o sincronismoincorreto ou sedeseje

substituir a correiadentada, execute o procedimentoa
sequir

Procedimento para substituicaoda correia
m Desligue o cabo positivo da bateria (figura 1);

m Com a correia devidamente sincronizadae o eixo
virabrequim travado pela ferramenta de PMS



(Fguras 2,3 e 4),posicione o veiculo em um sem a correia, ha risco de colisdo entre os

elevador automotivo; pistdes e as valvulas;
[E Retire a protegéo do carter, a roda dianteira direita EE] Instale a nova correia no sentido anti-horario,
e o protetor interno ao para-lama (figura 5); comecando pela engrenagem do virabrequim.
Além dissq observe o lado (setas)e a posigao
m Alivie a tensao da correia poly-v e retire-a; (marcas)de montagem da correia (figura 7);
[H Retire 0 sensorde rotacdo e instale em suabase a EE]l Tensione a correia obedecendo ao método
ferramenta de travamento da arvore de manivelas pratico de tensionamento (vide item
(figura 6); tensionamento da correia dentada). Aperte a
porca de fixagdo do tensionador com um torque
m Solte a polia do virabrequim e retire-a; de 40 N.m (4 Kgfm);
Apbie o motor pelo carter utilizando-se de um [f] Retire as ferramentas de PMSe travamento da
macaco jacaré,por exemplo; arvore de manivelas (figuras 4 e 6);
Com o motor apoiado, retire seu suporte de m Dé dois giros manuais no motor e confira o
sustentacgao superior (figura 1); tensionamento e o sincronismo da correia

(figuras 2,3 e 4).Sefor preciso efetue ajustes;
Retire as capasde protegéo da correia dentada;

Instale novamente a ferramenta de travamento

Com a correia ja exposta, confira atenciosamente da arvore de manivelas;

o sincronismo do eixo comando (figuras2 e 3)e o

correto posicionamento do virabrequim - a Reinstale as capasde protecao da correia.
referéncia existente na engrenagem do Reinstale a polia do virabrequim [torque
virabrequim deve alinhar-se com sua respectiva recomendado: 120 N.m (12 Kgfm)];

referéncia fixa (figura 4);
Retire a ferramenta de travamento;
m Com os eixos sincronizados solte a porca de
fixagdo do tensionador da correia dentada e Reinstaletudo o que foi retirado.
retire a correia. Evile movimentar bruscamente o
eixo comando de valvulas.Lembre-se de que

I F01 Vista superior do motor

. : v : Conjunto do sensor de fase

5 T e T el Suporte do motor (sob uma capa
] de protecéo plastica)

Suporte do filtro de ar

Bujéo para érramenta de PMS
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I F02 Fasagem do eixo comando pelo sensor de fase

Sensor de fase (vista interna)

Capa plastica taseira - alinhada
com os furos de fixagdo do sensor

Furos de fixagdo (no cabecote)

Disco giratoério (semi-circulo plastico)

Disco giratério (semi-circulo metalico)

Disco giratorio do sensor de fase alinhado
com a capa traeira do sensor

Regkréncia fixa (na capa traseir)

Atengdo! Em muitos eiculos ndo ha essa reféncia.

Nesses casos a fasagem do eixxcomando deve ser
feita através do sensor de fase (vide figura 2).

Rekréncia mével (na polia do ein comando)

Polia do eixo comando




I F04 Fasagem do virabequim

Vareta do 6leo

Bujao para o pino de pms

Pino indicador do ponto morto superior

Engrenagem do virabequim

Refréncia mével (na engenagem do virabrequim)

Rekréncia fixa (na capa traseir da correia)

Veiculo sem a roda

dianteira direita e a
protecdo interna do
para lama

o Pt




I F06 Instalacdo da érramenta de travamento do virabrequim

Suporte do filtro de ar

Ferramenta
de travamento

Sensor de rotagao

Retirar o sensor
de rotacao e inserir
a fermamenta

de travamento

F07 Posicionamento do tensionador e instalacdo da coeia

Tensionador comum
(sem rekréncias)

Regréncias para instalagéo da
correia e sentido de montagem




