MANUAL DE FERRAMENTAS

PARA POSICIONAR EM SINCRONISMO OS MOTORES FIAT 482

>>Procedimento para verificagao do sincronismo :. Vista geral da correia dentada

da oorreia dentada

m Retire as bobinas de ignicéo, juntamente com seu
suporte, de modo que a parte traseira do eixo
comando de valvulas fique exposta (figura 2);

[F] Gire manualmente o motor, até que o rasgo existente
na parte traseira do eixo comando, rasgo de chaveta,
se encaixe perfeitamente no ressalb da ferramenta

Polia do

comando
de valvulas
(n&o chavetada)

de fasagem (figura 2);

E Nessacondigao, o primeiro cilindro deve estar no
ponto morto superior - PMS.Quando o primeiro
cilindro encontra-se em PMS a referéncia existente no
volante do motor coincide com o zero grau gravado
na carcacada caixa de marchas (figura 1).

Bomba d’agua

Casoseja verificado sincronismo incorreto ou se deseje ,
substituir a correia dentada, execute o procedimento a _—!
seguir. '

>>Procedimento para substituicaoda
correia

[l Com a correia dentada sincronizada (conforme
descrito anteriormente nos itens 2 e 3),retire as
correias auxiliares (do alternador, bomba da
diregdo hidraulica, etc.);

[F] Remova a protecao inferior do
volante e posicione a ferramenta

Tensionador

Engrenagem
do virabrequim
(chavetada)

especifica para travamento da
arvore de manivelas (figura 3);

m Com a arvore de manivelas travada, solte a polia do
virabrequim (roda fonica) e retire-a;

m Retire o sensorde rotagcéo e as tampas de protecéo
superior e inferior da correia dentada;

Solte a porca de fixagédo do tensor da correia dentada

Referéncia fixa

(figura 4);

m Instale a correia nova no sentido anti-horario,
comecgando pela engrenagem do virabrequim. Deixe a
parte mais folgada junto ao tensionador;

Tensione a correia dentada utilizando-se da ferramenta
especificapara tensionamento (figura 4).Esta
ferramenta é uma alavanca graduada com contra-peso
movel. A ferramenta deve serinstalada com o contra-
peso de tensionamento posicionado na marca de 65

mm da escalacontida na alavanca (figura 4);

m Remova a ferramenta utilizada para fixagdo do

Referéncia para o PMS
(no volante do motor)

virabrequim e a ferramenta de fasagemdo eixo
comando;




[E] Com aferramenta de tensionamento instalada no
tensionador, dé, cuidadosamente, dois giros manuais
no motor (no sentido horario);

m Mantenha a ferramenta de tensionamento instalada e
aperte a porca de fixagao do tensionador (torque de
aperto 28 N.m ou 2,8 Kgf.m);

EEl Gire manualmente o motor e confira a condigdo de
sincronismo da correia (figuras 1 e 2);

m Se tudo estiver ok, reinstale o que foi retirado. O
torque recomendado para cada parafuso da polia do
virabrequim (roda fénica) é de 22 N.m ou 2,2 Kgfm.

-. Figura 2
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Engrenagem
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m Remova a ferramenta utilizada para fixagdo do
(no volante do motor)

virabrequim e a ferramenta de fasagemdo eixo
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[E] Com aferramenta de tensionamento instalada no
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Garantia: 03 meses de garantia legal,

mais 03 meses concedidos pelo fabricante.




