MANUAL DE FERRAMENTAS
PARA POSICIONAR EM SICRONISMO MOTORES FIAT FIRE 16V

>>Procedimento para verificacao do sincronis- :. Vista geral da correia dentada
mo da correia dentada

[l Retire a tampa superior de protecédo do motor;

Retire os cabos de velas e as velas do 1° e 2°

cilindros; Polia do eixo comando

de escape (ndo chavetada)

[l No cabecote superior, retire os 2 tampdes
laterais para a fixacao das ferramentas de
fasagem dos eixos comandos de vélvulas (figura
1);

Tampa do eixo comando
de admissao

[Z Introduza no orificio das velas do 1° e 2°
cilindros, as ferramentas de posicionamento do

virabrequim (figura 2); Cabecote superior

[E Gire manualmente o motor (no sentido de
rotacdo) até que as ferramentas de
posicionamento do virabrequim alinhem-se ®
perfeitamente na horizontal, estando o 1°
cilindro em movimento de descida e 0 2° em
movimento de subida (figura 2); ]

Tensionador

Cabecote inferior

[Z Observe se, nessa condicdo, os rasgos existentes
no corpo dos eixos comandos de valvulas de
admissao e escape se encaixam perfeitamente
nas ferramentas de fasagem (figura 4). Se o
encaixe for obtido, a correia estd
corretamente sincronizada. Se nao for
possivel o acoplamento citado, dé mais uma
volta completa na érvore de manivelas.

Engrenagem da bomba d agua

Engrenagem do virabrequim
(chavetada)

Caso seja verificado sincronismo incorreto ou se
deseje substituir a correia dentada, execute o
procedimento a seqguir.

>>Procedimento para substituicao da

correia

[ Ccom a correia sincrpnizada (conforme descrito Cabecote
anteriormente nos itens 4,5 e 6), remova o conector superior
elétrico do sensor de rotacdo e a tampa superior de (vista superior)

protecao da correia dentada;

[F1 Levante a roda dianteira direita, retire-a e remova as
protecdes plasticas (internas ao para-lama) que ddo

acesso a roda fonica; Tampdes
laterais

EEl Remova a correia da direcao hidraulica (se existir), a
correia do alternador e compressor do ar condicionado
(se existirem);

[Z] Retire a roda fonica e a tampa de protecdo inferior da
correia dentada;

. - . . Ferramentas de fasagem dos eixos comandos
[ solte a porca de fixacdo do tensionador da correia 9

dentada (figura 3) e remova a correia;




[T Instale a nova correia no sentido anti-horério, dos eixos comandos de valvulas;
comecando pela engrenagem do virabrequim. Deixe

a parte mais folgada junto ao tensionador; [X] Dé dois giros manuais completos no motor;
Com o auxilio de uma ferramenta especifica, tensione Confira atenciosamente a posicao do tensionador, a
a correia dentada em sua posicao correta de fasagem do virabrequim e dos eixos de comandos de
tensionamento e aperte a porca de fixacao do Valvulas;
tensionador com um torque de 3 Kgf.m ou 30 N.m
(figura 3); Se tudo estiver OK, reinstale o que foi retirado.

[I3 Retire as ferramentas de fasagem do virabrequim e
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Ferramentas de posicionamento do virabrequim
perfeitamente alinhadas na horizontal

Cabegote superior (vista lateral)

\
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Primeiro cilindro em movimento de descida

Segundo cilindro em movimento de subida .
Rasgo no eixo comando

Ferramenta de tensionamento

Porca de fixacéo Ferramenta de fasagem

Posicdo de Maximo tensionamento

Posicdo correta de tensionamento

Posicdo de Minimo tensionamento




E importante observar que s existe polia no eixo comando de escape. A transmiss&o de movimento
de um eixo para outro é feita por intermédio de engrenagens. Tanto a polia do eixo comando de

escape, como as engrenagens que interligam um eixo ao outro, nao sao chaveadas. A engrenagem do eixo de admissao
apresentaamarcacao ASP e nado eixo de escape estao grafadas as letras SCA (vide figura).

Engrenagem do
eixo comando
de escape

Engrenagem do
eixo comando
de admisséao




